n[ l o ekAB ::E:g—CEDOKJIWOZ

NCC-CEDOC-46-01-2.ced

Tiltaksplan
Maskintype: Klingmill 350-4-30-47-02

Maskinnr.: 350-4-30-47-02 (Lia/Trondheim Norge)

Utsteder

Per-Erik Sjodin

Dato
2023-08-15

004

Type

K — Kommentar

KS — Konstruksjon/sikringstiltak
D — Dokumentasjonstiltak

M — Merking/skilting

@ - Qvrig

( Risikopunkt Type Risikokilde

Kat. SIL R Forslag til tiltak

Besluttet tiltak Ansvarlig Besluttet til Kontrollert Sign.

1.4.1 KS Maskin som helhet

Raret til syklonen er montert feil, rerbayen
overlapper rgret til syklonen. Rarbayen skal
inni

raret til syklonen. Derfor lekkasje av pulver.
Bar tas opp umiddelbart.

Raret til syklonen er montert feil, rerbgyen
overlapper rgret til syklonen. Rerbayen skal
inn i

raret til syklonen. Derfor lekkasje av pulver.
Bor tas opp umiddelbart.

1.4.1 KS  Maskin som helhet Grind sitter for hogt. Bage runt stege gor att  Grind sitter for hogt. Bage runt stege gor att
man far krypa under for att komma till man far krypa under for att komma till
plattform. plattform.

Ingang fran stege till plattform ar for smalt. Ingéng fran stege till plattform ar for smalt.

1.5.16 KS  Maskin som helhet Jordkabel anslutning till kvarn bor kontrolleras Jordkabel anslutning till kvarn bér kontrolleras

1.7.1 M Maskin som helhet Skyltar saknas Skyltar saknas

KS  Maskin som helhet Markning saknas pé kvarn Markning saknas pé kvarn

Eksplosiv

Lisenstagere

Maskinek AB

CEDOC vers

Klemfare

JANWANWN

Maskinen startes
fra ot annet sted
uten advarsel

Risikovurderingen er utarbeidet i samsvar med EN ISO 12100: 2070

Flik
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Utsted

Per-Erik Sjodin

Dato

2023-08-15

004

( Risikopunkt Type Risikokilde PLr Kat. SIL Forslag til tiltak Besluttet tiltak Ansvarlig Besluttet til Kontrollert Sign.
174 KS  Maskin som helhet Skyltning och mérkning i &r bristfallig. Skyltning och mérkning i ar bristfallig.

1742 D Maskin som helhet

Riskbedomning utférd pa maskin/maskinlinje
behover uppdateras pa plats av.
Maskintillverkaren eller dennes representant.
For att kontrollera och vid behov

Korrigera beddmda punkter.

Riskbedomning utférd pa maskin/maskinlinje
behover uppdateras pa plats av.
Maskintillverkaren eller dennes representant.
For att kontrollera och vid behov

Korrigera beddomda punkter.

| CEDOC | Verson Lisenstagere
34 Maskinek AB

Risikovurderingen er utarbeidet i samsvar med EN ISO 12100: 2010

Flik
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