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Vedlikehold Tomal Silo

Forebyggende vedlikehold

e Om vinteren, fer hver pafylling, ma det kontrolleres at utlgpet fra stgvfilteret, ventilasjonsrer og

sikkerhetsutstyr ikke er dekket med sng, is, lav, kvister eller lignende og at sikkerhetsutstyr
ikke er frosset fast.

Sjekk hver maned:
e Sikkerhetsutstyr fungerer
e Helnivavakten fungerer.

¢ At flensforbindelsene er tette og med hensyn til det aktuelle kjemikaliet, at stavfilteret ikke er
tett. Bytt ut om ngdvendig.

Sjekk hver 6. maned:

¢ Om ngdvendig bar filterpatronen skiftes ut. Se instruksjonene til stavfilteret.

e Dersom lufteslange/rar er montert mellom sikter og/eller lufteslange/rar fra stavfilter, skal
denne/disse kontrolleres hver 6. maned eller etter hver 5. etterfyling og om ngdvendig
rengjgres for & unngd tilstopping.

o Sjekk at siloer utstyrt med jordingskabler er virkelig sikre jordet/jordet for & hindre
akkumulering av statisk elektrisitet. Trekk til boltene om ngdvendig

Utbedrende vedlikehold Vedlikehold innei silo

¢ Ved service/vedlikehold inne i silo skal det sikres at sikkerhetsbryter for hvelvbryter og doser er slatt
av og last.

Hvis det ikke finnes en sikkerhetsbryter, ma stramforsyningen kobles fra av en kvalifisert elektriker
for arbeidet pabegynnes. Heng et skilt ved tilkoblingen av pafyllingsraret, med teksten "Work in
progress” inne i siloen, Fylling forbudt!".

¢ For servicelvedlikehold inne i siloen skal servicepersonell kontakte Tomal fer arbeid er startet.
Folg kjemikalieleveranderens anvisninger angaende personlig verneutstyr.

Ved arbeid inne i siloen; jobb alltid med 2 personer, en person pa silotaket ,og en person
inne i siloen. Bruk livline, pustemaske og vernebriller. Bygg et stativ i "bankingen" (som hviler
mot kjeglen).

e Ved service/vedlikehold ma man passe pd & forankre lgse deler, som inspeksjonsluker
etc. slik at disse ikke faller/blaser ned fra silotaket. Veer forsiktig nar du sveiser og skjeerer.
Noen typer overflatebehandlingssystemer kan utvikle giftige gasser og brann kan

e oppsta. Berart personell ma kontakte Tomal far sveise- og skjeerearbeid starter for a fa
informasjon om sikkerhetsforskrifter og gjeldende overflatebehandlingssystem.

MERK FZLGENDE! Hvis kjemikaliet er stgveksplosivt, ma siloen renses for kjemikaliet fer varmt arbeid
kan startes.
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Vedlikehold pé utsiden av siloen

¢ Ved service/vedlikehold utenfor siloen, som f.eks retusjeringsmaling ma bruk av stige unngas pga siloens
glatte overflate. Bruk skylift eller mobilkran med arbeidsplasskurv.

Oppretthold hvelvbryteren

Advarsel! Far inngrep pa hvelvbryteren:

e Sorg for at sikkerhetsbryteren er av og last. Det er ingen sikkerhetsbryter ska stremforsyningen kobles
fra av en kvalifisert elektriker for arbeidet starter. Sett opp et skilt med teksten "Work in
Progress".|

Forebyggende vedlikehold
Regelmessig:

e Sjekk generelt en gang i uken at hvelvbryteren fungerer som den skal og at det ikke har oppstatt lyder
eller lignende

Hver 3. maned:

e Sjekk at det ikke har oppstatt lekkasjer.

Hver 12. maned:

e Smgr universalleddet.

Stettende vedlikehold

o Utskifting av slitedeler skal gjgres ved behov. Slitasje kontrolleres ifm forebyggende vedlikehold
av hvelvbryteren hver 3. maned.

e Slitedeler er angitt med kode foran delelisten pa Figur 2: Prinsipptegning for silo med kjegle, og
Figur 3:
Prinsipptegning for silo uten kjegle, under pkt. 1.1 Koder som brukes er: (1) angir
strategiske slitedeler i ca 12-24 maneders drift avhengig av driftsforhold og driftstid. (2)
indikerer strategiske reservedeler for 24 maneders drift avhengig av driftstilstand og driftstid.

e Folg avsnitt 5.3 ved utskifting av deler.
o Fglg avsnitt 5.4 ved montering av nye deler.
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Demontering av hvelvbryteren

1. Se vedlagte tegning, under pkt. 1.1.

. Sgrg for at siloen er tom.

. Fjern kumlokket og ga inn i siloen.

. Losne boltene mellom universalleddet og buebryterskruen (hvis aktuelt)
. Laft velgerskruen ut av siloen. (hvis aktuelt)

. Lasne universalleddet fra rotoren. (hvis aktuelt)

. L@sne stoppskruene pa rotoren.

. Laft rotoren av drivakselen. (bruk brekkjern om ngdvendig)

. Laft rotoren ut av siloen.

10. A) fest motoren med stropper ved hjelp av siloens lgftegyne, eller

B) skru et lgftegye inn i drivakselen og bruk deretter stropper til en innebygd feste inne i
siloen.

© o No oA~ WN

11. Lgsne boltene i flensforbindelsen mellom drivenheten og silobunnen.
12. Senk drivenheten.

Montering av hvelvbryteren

1. Plasser drivenheten rett under siloen

2. A) fest motoren med stropper ved hjelp av siloens lgftegyer, eller B) Skru et lgftegye
inn i drivakselen og bruk deretter stropper til en innebygd armatur inne i siloen.
3. Laft drivenheten opp til silobunnen

4. Bolt drivenheten inn i silobunnen.

5. Monter rotoren pa drivakselen

6.Fest rotoren pa drivakselen ved & sette inn stoppskruene.
7. Monter kardanleddet pa rotoren. (hvis aktuelt)

8. Monter buebryterskruen p& kardanleddet. (hvis aktuelt)

Reservedeler

Bestilling av reservedeler

e Reservedeler til hvelvbryteren mé bestilles fra Tomal AB for at hvelvbryterens garanti skal vare
bruke og for at den skal fungere problemfritt i lang tid. x

¢ Ved bestilling av reservedeler ma du se pad monteringstegningen under avsnitt 1.1 og PIN-
etiketten pd maskinen din, for & sikre at du far riktige deler. Dette er viktig fordi alle
hvelvbrytere er tilpasset.

¢ Slitedeler er merket med "(1)" foran detaljlisten pa tegningen. Koden er gitt
nedenfor avsnitt 5.2.

e Reservedeler er merket med "(2)" foran detaljlisten pa tegningen. Koden er gitt
nedenfor avsnitt 5.2.
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Sjekkliste vedlikehold

Service av doserningsanlaggning for trapulver.

Objekt Underhall 1 irs intervall 3-5ar/10000h Anmirkning | Byte av slitdelar Antal | Summd]
Doserare

Kugghjul och kedjehjul Smorjning och kontroll [

Kedja Strackning, smorjning och kontroll X

Slirkoppling Kontroll X

Lager kontroll X

Flexibel forbindning Kontroll X

Vaxellada Oljebyte X
Membranmanometer Kontroll av tryck -2 mbar X

Drifttid =

Servicespjall

Spindelled Smorjning och kontroll X

Glandtatning Kontroll X

Hallare och tryckare Efterspanning och kontroll X

Katting kontroll X

Cellmatare

Kedjehjul Smdrjning och kontroll X

Glandtatningar Efterspanning och kontroll X

Hus och motor Rengoming och justering [
Rotorblad xontroll och justering X
Vaxellada Oljebyte X
Drifttid =

Lackluftsfilter med flakt

DCE125 Filterpatron Kontroll X

Filtrets manometer xontroll av lufttryck 2,8 bar X

Membranventiler Funktionskontroll X

Drifttid =

Dammfilter

Filtrets manometer Kontroll av lufttryck 6,2 bar X

Membranventiler Funktionskontroll X

Filterhus Kontroll X

Filterpatroner CPV-4 Kontroll X
Tryckavlastningsventil

Membran Kontroll och provning X

ventil Kantrol oppningstryck X

Valvbrytare

Kardanled Smorjning och kontroll %
Vaxellada Oljebyte X
Drifttid =

Nivavakt

Nivavakt, overfylinad Kontroll X

Manéverbox

¥Knapp och lampa Kontroll X

Signalhorn

Signalhorn Test och kontroll X

Dérr

Gangjam och las Smarjning och kontroll x

Forbandslada

Fornodenheter Keontroll av datum och antal x

Datum:
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Vedlikehold av spjeld Far alt
arbeid pa utstyret:

Eventuell stramforsyning og lufttilfersel til utstyret ma kobles fra av autorisert personell.
Kontroller ngye at systemet virkelig er spenningslast og uten trykk fgr du starter arbeidet.

e For a forhindre nedetid anbefaler Tomal at kunden lagerfgrer et sett
slitedeler og et sett med reservedeler per produkt, inkludert i anlegget. Dette for raskt & kunne erstatte
skadede komponenter ved behov.

MERK FOLGENDE! Ta ut vedlagte tegning av spjeldet!

e W = (Slitedel) = Slitedel
e S =(Reservedel) = Reservedel

e W - indikerer strategiske slitedeler for ca. 12-24 maneders drift avhengig av driftsforhold og
operasjonstid.

e S -indikerer strategiske reservedeler for 24 maneders drift avhengig av driftstilstand og
operasjonstid.

o Utskifting av slitedeler skal gjgres ved behov. Slitasje kontrolleres i forbindelse med
vedlikehold av spjeldet hver 6. maned.
Felg avsnitt 5.3 ved utskifting av deler. Ved montering av nye deler, folg avsnitt 5.4
og 5.5.

Hver 3. maned

Kontroller at det ikke er lekkasje rundt spjeldet ved: « Flenstilkobling, se bilde 6. «
Pakningspakningen, se bilde 7.

Hvis pakningspakningen ikke er tett, stram til skruenei skyver av kjerteltetningen

trinnvis og jevnt.

Hver 6. maned

Smgar spjeldet ved smareniplene med fett type SKF LGMT 2 eller tilsvarende. « Smar spindelen med girfett
Molykote 165LT eller tilsvarende. Ved hgyere kjemiske temperaturer bruk SKF LGHQ 3 (mellom 81°C -
175°C).

Far du utferer service pa spjeldet, sgrg for at plassen over spjeldet er tom for materiale
og at materialtilfarselen er stoppet. Sgrg for at ingen kan starte materialforsyningen mens arbeidet pagar.

. Koble fra eventuelle elektriske kabler og luftslanger.

. Lasne flensforbindelsen under spjeldet.

. Se lgfteinstruksjoner far |gfting.

. Lasne flensforbindelsen over spjeldet og transporter spjeldet til riktig servicested.
. Demonter handkontrollen.

. Demonter lagre, spindel og spjeldskive.

. Fjern skyveren fra pakningspakningen og holderen fra spjeldet.

o N o A WN e

. Demonter slitte glidelister.
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Utskifting av pakningspakning

1. Apne spjeldet halvveis.
2. Lgsne skruene og demonter skyveren

bilde 8.

5. Installer den nye pakningspakningen.
spjeldskiven.
6. Monter skyveren og trekk til skruene.

Far du utferer vedlikehold pa spjeldet, sarg for at plassen over spjeldet er tom for materiale og at
materialtilfarselen er stoppet. Sgrg for at ingen kan starte materialforsyningen mens arbeidet pagar.

, se bilde 6.

3. Trekk ut pakningspakningen med et egnet verktgy.
4. Avfase begge ender av den nye pakkbokspakningen slik at overflaten mot skyveren blir jevn, se

Start med & skyve inn pakningspakningen med doren i kantene pa

—
j |
—

Montering av spjeldet Rengjar

. Monter glidelister, skrudd eller naglet.

. Sett inn spjeldskiven.

. Monter spindel og lager.
. Monter handkontrollen.

© 0o N o oA W N R

Bild 8. Glandtitning sedd fran ovan

glandtetningsholderen, spindelen, spjeldskiven og glideskinner grundig fer monteringen pabegynnes.

. Monter holderen for pakningspakningen pa spjeldhuset.
. Fullfgr installasjonen av pakningspakningen.

. Stram skruene i skyveren til pakningspakningen gradvis og jevnt.

. Koble til eventuelle elektriske kabler og luftslanger.
. Pravekjar og kontroller at spjeldet fungerer perfekt.

Feilsgking

Problem Sannsynlig Handling

Spjeldet er tregt i drift. arsak Tilsmussede/ Kontroller/rengjar
rustede deler. pakningspakning og spjeldskive.

Smagr spindelen.

Lekkasje Kjemisk oppbygging pa Rengjar spjeldskiven.
spjeldskiven. Stram skyveren for pakkbokstetningen
Gland-tetningen gradvis og jevnt.

lekker.
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Instruksjon om brudd og las

Glom e
T
.U’mﬂ.’*‘

Far alt arbeid pa utstyret:
e Eventuell stramforsyning og lufttilfersel til utstyret ma demonteres av autorisert personell. Kontroller
ngye at systemet virkelig er spenningslgst og uten trykk fgr du starter arbeidet.

e Elektriske installasjoner og vedlikehold av elektriske komponenter ma kun utfares av autorisert personell.
Far arbeid p& anlegget skal sikkerhetsinstruksene vedrgrende brytere og laser fglges

Vedlikehold av dispenseren

e Faor alt arbeid pa utstyret: Eventuell stramforsyning og lufttilfarsel til utstyret m& demonteres av
autorisert personell. Kontroller ngye at systemet virkelig er spenningslgst og uten trykk fer du
starter arbeidet.

e For & forhindre nedetid anbefaler Tomal at kunden lagerfarer et sett slitedeler og et sett med
reservedeler per produkt, inkludert i anlegget. Dette for raskt & kunne erstatte skadede
komponenter ved behov.

MERK FZLGENDE! Ta ut vedlagte tegning av dispenseren!

Ved siden av delelisten p& monteringstegningen er det ulike koder:

e W = (Slitedel) =Slitedel

e S = (Reservedel) = Reservedel

e W - indikerer strategiske a 12-24 maneders drift avhengig av g slitedeler for cdriftsforhold o
operasjonstid

e S - indikerer strategiske reservedeler for 24 maneders drift avhengig av driftstilstand og o
perasjonstid

Utskifting av slitedeler skal gjgres ved behov. Slitasje kontrolleres i forbindelse med vedlikehold av dispenseren
hver 6. maned.

e Fglg avsnitt 5.3 ved utskifting av deler.

¢ Fglg avsnitt 5.4 ved montering av nye deler.

e Lagrene tildoseringsskruene er engangssmurt. Lagrene er utstyrt med

smgrenipler som bgr kun brukes i ngdstilfeller.
e For informasjon om drift og vedlikehold av motor og girkasse, se leverandgrens anvisninger. Sjekk
girkassens oljeniva i henhold til girkasseleverandgrens instruksjoner.
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Hver maned »
Sjekk en gang i maneden og med hensyn til det aktuelle kjiemikaliet, at ingen kjemikalier blokkerer doseutlgpet.
Rengjgr om ngdvendig. « Apne spjeldet helt.

Sjekk at det ikke er noen lekkasje ved:
* Flensskjater
¢ Inspeksjonsluker og lagre Be om

starttillatelse fra ansvarlig driftspersonell. « Start

dispenseren. ¢ Sjekk at

det ikke hgres unormal stay fra dispenseren. ¢ Sjekk gjennom

plexiglassplaten/inspeksjonsvinduet ved utlgpet at materialet doseres kontinuerlig og at skruene er helt fylt
med materiale far prgvetaking/kapasitetsmaling. « Gjennomfar
kapasitetsmaling etter pkt. 4-5.

Ved bestilling av reservedeler eller spgrsmal kontakt:
Tomal AB S-311 65 VESSIGEBRO Telefon:

+46 (0)346 71 31 00 Faks: +46
(0)346 71 31 39 E-post:
info@tomal.se
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Risikoer ved vedlikeholdsarbeid

Risikokilde

Fare

Male

Trepulver

[\

Trepulver

[\

Trepulver

Veer forsiktig! Brann- og
eksplosjonsfare!

Veer forsiktig! Helseskade!

Trestegv kan utlgse astma og
forarsake kreft!

Veer forsiktig!
Styring av luftveiene og huden!

Hold tennkilder unna!

Brann, dpen ild og rayking er

forbudt!

Kontroller regelmessig at alle
jordingsstropper er festet!

Fest lgse markstropper!

Skift ut manglende eller defekte
jordstropper umiddelbart!

Hold egnede brannslukningsmidler klar!
Les og observer informasjonsskiltene!
Ikke fjern informasjonsskilt!

Skift ut defekte eller uleselige
informasjonsskilt umiddelbart!

Bruk alltid &ndedrettsvern og
vernebriller ved handtering av
trepulver!

Tem alltid trepulversiloen fer du gar inn!
Bruk &ndedrettsvern ved arbeid i trepulversiloe
og sett vakt ved inngangen til siloen!

O

Bruk alltid andedrettsvern ved

handtering av trepulver!

Unnga hudkontakt med trepulver!

Bruk alltid &ndedrettsvern og

vernekleer og vernehansker ved handtering
av trepulver!

=
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t  |Anlaggningselement h |intervall Personal
Kontrollera jordningsbanden 1 1 dag @
Kontrollera matanordningar 1 1 dag‘
Kontrollera doseringsstationen 1 1 dag Q
Kontrollera filtret pa doserskruven 1 1dag|qy
Kontrollera hydraulaggregatet 1 ! dag‘

: . 1 vecka
2 500Kontrollera glidramens hydraulik 40 A Q
2 500|Kontrollera hydraulaggregatet 40
y agreg A 1 vecka e

Kontrollera glidramens temperatur

2 500 40 A 1veckag
Forsta kontroll efter idrifttagning
Avlagsna dammavlagringar pa hydraul-

2500 incirar 49 A 1veckalgy
Kontrollera tryckluftens filter och luftbe-

2 300K andlingsenheten - A e
10 00g|Kontrollera brannarens stodflamma 204(1) 1minadq
10 000|Kontrollera doseringens kapacitet 200 @ 1 ménad g
10 000|Kontrollera glidramens titning 204 @ 1 manad g
10 O00|Kontrollera filtret pa doserskruven 200 @ 1 manad Q
30 000|Ge akt pa onormala ljud 500 @ 3 manaderqq
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Sjekk jordstroppene OBS!

Bruk kun trepulverproduksjonsanlegget hvis jordingsstroppene er riktig festet.

Sjekk at alle bakkestropper er pa plass.

Fra silo til brenner skal hver flensplassering vaere brokoblet med en jordingsstropp. Fest lgse
bakkestropper igjen.

Skift ut skadede eller defekte jordstropper umiddelbart med intakte jordstropper. Skift manglende
jordstropper umiddelbart.

Kontroller maleinstrumenter

Kontroller huset til maleenhetene for skader.
Kontroller at maleinstrumentene er riktig montert.

Kontroller funksjonen til maleapparatene i henhold til den medfalgende bruksanvisningen. Bytt ut defekte
maleapparater med feilfrie maleapparater.

Kontroller doseringsstasjonen

Les og fglg bruksanvisningen for doseringsstasjonen!Veer
oppmerksom pa ytre skader og defekter

bulker

sprekker

bgyde deler

lakkskader

Sjekk filteret pa doseringsskruen

Les og falg bruksanvisningen for filteret!
o Kontroller trykket i trykklufttilkkoblingen.
o Trykket skal veere 6 bar.
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Vedlikehold Sikkerhetsinstruksjoner

Feil utfart vedlikeholdsarbeid ADVARSEL

Fare for

personskade ved feil utfgrt vedlikeholdsarbeid!
Feil utfart vedlikehold kan fare til alvorlig personskade og skade pa eiendom.

Utfar kun vedlikeholdsarbeid hvis maskinen er tatt ut av drift.

Sikre mot gjentilkobling.

La maskinen avkjgles til omgivelsestemperatur.

Sarg for at du har nok plass far du starter arbeidet.

Hold arbeidsplassen ryddig og ren.

Utfar kun vedlikeholdsarbeid med egnet verktay.

Veer oppmerksom pé at demonterte komponenter er riktig montert igjen.
Sett pa igjen alle festemidler og observer tiltrekkingsmomentet til skruene.

Sikre mot gjeninnkobling
ADVARSEL
e Livsfare p& grunn av uautorisert og ukontrollert gjeninnkobling!
Uautorisert eller ukontrollert tilkobling av maskinen kan fare til alvorlig personskade eller dgd. Det kan
veere personer i risikoomradet.

e Fgr arbeidet pabegynnes, ma stramforsyningen slas av og sikres mot gjeninnkobling.

Vedlikehold

e Sikkerhetsinstruksjoner
Roterende eller bevegelige komponenter
ADVARSEL

e Fare for personskade pa grunn av roterende eller bevegelige komponenter! o

e Bergr aldri roterende eller bevegelige komponenter.  Grip aldri inn i
for eksempel klemomradet til beltene. Hold avstand til roterende eller bevegelige
komponenter.

e Bruk tettsittende vernekleer med lav strekkstyrke i risikoomradet.

Varme forbruksvarer
ADVARSEL
e Fare for personskade p& grunn av varme forbruksvarer!
Forbruksvarer kan nd haye temperaturer under drift. Hudkontakt med varme forbruksvarer forarsaker
alvorlige forbrenninger.
e Bruk alltidarbeidsklzerogvernehanskernardu arbeider med forbruksvarer.
For arbeid med forbruksvarer, sjekk om de er varme. La om ngdvendig avkjeles til romtemperatur.

Dato: 2023-08-11
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() AERZEN

Personalkrav

folgende:

Personale:

o Kuvalifisert elektriker
e Servicepersonell

Verneutstyr
Vedlikehold krever:
Verneutstyr:
Verneklzer
Vernesko
Vernehansker
Vernebriller
Vernehjelmer
Spesialverktay

Spesialverktay:
Ringlasngkkel
Oljepafyllingstrakt

Generelt maleutstyr

Hjelpemidler
Lasngkkel

Vedlikeholdsplan

Personell: Kvalifisert elektriker

Generelt verktgyutstyr

Servicepersonell For renholdet etter utfgrt vedlikehold
kreves det: Personell: Operatar

For igangkjgring etter vedlikeholdsarbeidet kreves fglgende:

Falgende er nadvendig for vedlikehold:

Vedlikeholdsarbeidet som er ngdvendig for optimal og feilfri drift av maskinen er beskrevet nedenfor.

Kun spesifisert personell kan utfgre det beskrevne vedlikeholdsarbeidet. Vedlikeholdsplanen spesifiserer
hvilket personell som skal utfgre det respektive vedlikeholdsarbeidet.
For forberedelse av vedlikeholdsarbeidet kreves

Hvis det oppdages gkt slitasje under de vanlige kontrollene, ma vedlikeholdsintervallene forkortes i henhold til
faktisk slitasje. For spgrsmal om vedlikeholdsarbeid og intervaller, kontakt produsenten, se kontaktinformasjon.
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() AERZEN
Intervall Vedlikeholdsarbeid Personale
Etter de forste Skift smareolje. (Ikke ndr du bruker Delta Lube 06!) Servicepersonell
500
driftstimene Kapittel 8.3.5 "Oljeskift" pa side 115
Sjekk differensialtrykket. Operatgr
Sjekk om inntaksfilteret er skittent. (indikator Operatar
maksimalt tillatt -45 mbar)
Sjekk oljenivaet. Kapittel 8.3.2 "Kontrollere oljenivaet" pa Operatgar
side 110 Korriger om ngdvendig.
Kapittel 8.3.3 "Korreksjon av oljeniva" pa side 111.
Bytt sugefilter hvis maksimumsverdien overskrides (-45 Servicepersonell
1 gang/uke mbar). Kapittel 8.3.6 "Skifte ut
inntaksfilteret" pa side 1118.
Overhold intervallene for ettersmgring av
drivmotoren! Veer oppmerksom pa platen for drivmotoren! Servicepersonell
Ytterligere informasjon om: Drivmotor |
Overhold intervallene for ettersmgring av
drivmotoren! Avhengig av graden av forurensning.
Falg bruksanvisningen for drivmotoren! Servicepersonell
Rengjgring av kjgleluftkanalene.
Ytterligere informasjon om: Drivmotor |
Sjekk lydhettens til- og avtrekksluftdpninger.
Kapittel 8.3.12 "Kontrollere lydhettens til- og
avtrekksluftapninger" pa side 122.
Kontroller funksjonen til ventilatoren. Kapittel 8.3.12 Servicepersonell
Etter hver 4000 "Kontrollere lydhettens til- og
driftstime eller en avtrekksluftapninger" pa side 122.
gang hver sjette maned Sjekk at sikkerhetsventilen fungerer og rengjar den.
Kapittel 8.3.9 "Kontrollere AERZEN-sikkerhetsventilen"
pa side 121.
Sjekk tilstanden til beltene. Bytt ut om ngdvendig. Servicepersonell

Kapittel 8.3.8 "Bytte av remmer, versjon med
Izfteinnretning” pa side 119.

Sjekk trinsene for uvanlig slitasje eller apenbare skader.
Sjekk for riktig justering og feste.

Kapittel 8.3.7 "Kontrollere trinser" pa side 118
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() AERZEN
Intervall Vedlikeholdsarbeid Personale
Etter hver 4.000 Produsentens

driftstime eller en

gang / seks maneder

Etter hver 8.000
driftstime eller arlig

Etter hver
16.000 driftstime
eller annethvert ar

Skift fett ved en slutttemperatur over 140 °C, hvis AERZENs
spesialolje for rotasjonsstempler brukes med en gasstett
akseltetning. Kapittel 8.3.4 "Skifte av smarefett for en
gasstett drivaksel" pa side 113.

Skift smarefett ved bruk av smgreolje i viskositetsklasse
ISO VG 220 med gasstett akseltetning. Kapittel

8.3.4 "Skifte av fett for en gasstett drivaksel" pa side 113.
Skift ut remskivene om ngdvendig.

Kontroller lagrene og tilfarselen av smgremiddel.
Skift ut lagrene og smgr om ngdvendig. Ytterligere
informasjon om: Drivmotor |

Smgreolje: Skift ELTA LUBE 06: kun ved
differansetrykk > 800 mbar. Kapittel 8.3.5
"Oljeskift" pa side 115.

Skift fett for gasstette akseltetninger. Kapittel 8.3.4 "Skifte av
smgrefett for gasstett drivaksel” pa side 113.

Skift smareolje. (Ikke ved bruk av Delta Lube 06!) Kapittel
8.3.5 "Oljeskift" pa side 115.

Skift ut inntaksfilteret. Kapittel 8.3.6 "Skifte ut
inntaksfilteret" pa side 118.

Sjekk at trykkbryteren er tett og at den fungerer.
Ytterligere informasjon om: Trykkmaler 901.

Bytt beltene. Kapittel 8.3.8 "Bytte av remmer, versjon med
lzfteinnretning” pa side 119.

Sjekk retningen til remskivene. Korriger om ngdvendig.
Kapittel 8.3.7 "Kontrollere trinser" pa side 118.

Kontroller tilbakeslagsventilen for slitasje og tetthet. Bytt ut

om ngdvendig. Kapittel 8.3.11 "Kontrollere tilbakeslagsventilen"

pa side 122.

kundeservice

Servicepersonell

Servicepersonell

Servicepersonell

Servicepersonell

Servicepersonell
Kvalifisert elektriker

Servicepersonell

Servicepersonell
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() AERZEN
Intervall Vedlikeholdsarbeid Personale
Etter hver Kontroller den elastiske rgrforbindelsen for tetthet pa Servicepersonell
16.000 trykk- og sugesiden. Bytt ut om ngdvendig.
driftstime eller Kapittel 8.3.13 "Kontroller at rgrforbindelsene
annethvert ar er tette" pa side 123.
Smgreolje: Skift DELTA LUBE 06. Kapittel 8.3.5
"Oljeskift" pa side 115.
Sjekk at slangeledningene er tette. Bytt ut om Servicepersonell

Etter hver ngdvendig.
20.000 Anbefaling: Bytt
driftstime eller slangeledninger hvert 6. Ar. Produsentens kundeservice
hvert 3. ar Anbefalt hovedinspeksjon/vedlikehold.

Inspeksjon/utskifting av reserve- og slitedeler.

Kontroll over hele maskinen.

Service - Vedlikehold
Oljeskift Olietsmming. ADVARSEL
Sett opp en Fare for forbrenning p& grunn av

Tapping av olje/ oppsamlingsbeholder. varm smgreolje!
utfgrelse med Apne

oljesystem

oliepafyllingsapningen pa

oljepéfyllingslokket.
U Smgreoljen renner
jevnere ut

fra oljeavlgpsapningen.
Sett

avlgpsslangen inn i
oppsamlingsbeholderen.

Fare for materielle skader pa
grunn av

smgreoljetemperaturer over 60 °C
pa avlgpsslangen!

Fjern lokket fra

dreneringsventilen.
Skru
avlgpsslangen pa
avlgpsventilen.

Dreneringsventilen apner
automatisk.

OBS
FORSIKTIG!

Fare for hudirritasjon pa grunn
av gammel smgreolje!

Fare for & skli pa grunn

av oljedraper!

Pafylling av olje

Vaer oppmerksom pa
oljemengden

kapittel 11.7.4 "Pafylling
av mengder med
smgremiddel”

pa side 151 og

spesifikasjonen. Kapittel

11.7.1 "Smgreoljespesifikasjon"

VAR
FORSIKTIG!

Fare for hudirritasjon pa grunn

av smgreolje!
MILJ@!

Miljerisiko pa grunn av feil
handtering av smagremidler!

pa side 147.




Maskinek AB

Per-Erik Sjodin

Telefon: 070-5927884

CE - ATEX DOKUMENTASJON
ATEX-driftsdirektiv 1999/92/EG AFS 2003:3
Lia / Trondheim Asfaltverk
VEDLIKEHOLD

Dato: 2023-08-11

(@) AERZEN

Service - Vedlikehold

Pafylling av olje

Kontroller

pafyllingsnivaet.

Visjon glass maskin trinn
Oljepafyllingsapning,
rgdmerket

Utskifting av inntpk

: 2 Oljenivaindikatorer
'3 3 Dreneringsventiler

Kontroller og korriger

om ngdvendig
smgreoljenivaet pa
oljenivaindikatoren
(posisjon 2) pa
maskinbordet.

9. Smgreoljen er
innenfor Min- og Maks-
markeringene.
Oljenivaet er riktig.
Smgreoljen er
utenfor Min- og Max-
markeringene.
Korriger oljenivaet.
Lukk
oljepéfyllingslokket
en

Apne
inntakslyddemperens
jumper-lukkinger.

Fjern
vedlikeholdsdekselet.
Lasne inntaksfilteret ved a

vri det til venstre/mot
klokken og ta det ut. Fest

inntaksfilteret

Sjekk at den er i riktig

posisjon.

ved & dreie det med klokken.

MILJI@!
Det er fare for

miljgskader ved feil
oppbevaring av smgreoljer!

OBS
FORSIKTIG!
Det er fare for forurenset luft pa

grunn av virvlende
stgvpartikler.

MERK FOLGENDE!

Fare for maskinskade pa
grunn av gjenstander inne i
inntakslyddemperen som
kommer inn i inntaksapningen.
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() AERZEN

Service - Vedlikehold

Kontrollerer
trinser

Se etter uvanlig slitasje eller
apenbare skader.

Sjekk for riktig justering og
feste.

Skift ut remskivene om
ngdvendig.

Monter trinsene.
Monter stroppene.

Tillatt plassering av stropp
marna

| Forspenning av remmer
Vri styrehylsen (posisjon 3)
¢| ved hjelp av en

ringlasngkkel til hayre, til
beltene er forspent.

Sett lasemutteren

Kontroll av
AERZEN
sikkerhetsventil

(posisjon 4) til dimensjon A.

"4 Vri styrehylsen (posisjon 3)

med skralle til
lAsemutteren (posisjon 4).

{ Las styrehylsen (posisjon 3)
med l&semutteren (posisjon
4).

" Motorholderen holdes helt
oppe av remdriften.

Fjern beskyttelseshettene

eller hodeskruene fra
vedlikeholdshullene i

beskyttelsessylinderen.

ADVARSEL

Fare for personskade pa
grunn av bevegelige
eller roterende komponenter!

ADVARSEL

Knusningsfare pa grunn
av roterende trinser.

OBS
FORSIKTIG!

Fare for personskade pa
grunn av spennede
komponenter!

OBS

FORSIKTIG!

Fare for personskade pa
grunn av bevegelige

og roterende komponenter!
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sikkerhetsventil

Kontrollerer
tilbakeslagsventilen

Kontroller det
rgrforbindelsene
er tette

Rengjgring etter
utfert vedlikehold

e AERZEN Service - Vedlikehold
Kontroll av ] Laft ventildekselet med
AERZEN

jumperen. Ventilen ma

L1 bevege seg og apne riktig.

Senk ventildekselet ved &
lgsne klemmen.
En intakt ventil lukkes.

Sjekk om

tetningspluggene (plast) er
fiernet fra avlastningshullene.

Fjern tilbakeslagsventilen

fra huset. Gjgr en visuell

6 sjekk. Hvis ingen skade eller
herding er funnet, er

tettheten garantert. Fortsett

a bruke tilbakeslagsventilen.

Hvis det oppdages
skade eller herding, er tettheten

ikke garantert.

Bytt tilbakeslagsventilen.

Kontroller at

rgrledningene er tette
(visuell sjekk).

Fjern stav og skitt grundig

med en klut. Rengjar ripefglsomme
deler, visningsenheter

som styresystemets
bergringsskjerm, trykkmélere

og lignende med en

myk, lett fuktig klut.

Fjern alle

rengjgringsmidler fra
maskinens umiddelbare

neerhet far maskinen tas i bruk
igjen.
Kast filler pa en miljgvennlig mate.

MERK F@LGENDE!

Tetningspluggene kan males i
samme farge som maskinen.
Antall tetningsplugger varierer
avhengig av maskintype!

MERK FOLGENDE!

Ved 8 banke lett pa
tilbakeslagsventilens

flensdeksel Igsner tetningen,

noe som forenkler demonteringen.
Tark av overflgdig fugemasse
med en klut. Tenk pa

herdetiden til

tetningsmassen!

MERK F@LGENDE!

Fare for skade! Ikke bruk

hgytrykksvaskere,
dampstréler,
avfettingsmidler,
tynnere, trykkluft osv. for
rengjgringen.
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() AERZEN

Service - Vedlikehold

Igangkjgring
etter utfart
vedlikehold

. Informer ansvarlig pa bruksstedet om

resultatene av det utfgrte arbeidet og
melodien til bestillingsverket. Kontroller at
alle tidligere lgsnede skruforbindelser er
skikkelig strammet.

Installer alle verneinnretninger og vern
som har blitt demontert.

. Verktgy, materialer og annet utstyr som er

brukt skal fiernes fra arbeidsomradet.

Rengjegr arbeidsomradet. Kast
forbruksvarer, kasserte komponenter,
prosessmaterialer og lignende pa en
miljgmessig forsvarlig mate.

Sjekk at ingen personer befinner seg i
risikoomradet.

Las opp og sld pa hovedstrembryteren.

. Tilbakestill ngdstoppfunksjonen.

. Start i henhold til instruksjonene i kapittelet

"Drift".

Informer ansvarlig pa bruksstedet
om resultatet av utfert arbeid.

Kontroller etter Kontroll

Etter de fgrste 3 timene. Etter de farste 25 timene

vedlikeholdsarbeid Sikkerhetsventil Funksjonskontroll

Oljeniva

Kontroller, korriger om
ngdvendig

Sjekk, korriger om
ngdvendig

Retningen til

Sjekk, korriger om
ngdvendig

remskivene dt = driftstimer
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Bruksanvisning

4
Ncc”
Vedlikehold Pelletsmglle

lingMill

¢ Ved vedlikeholds- og inspeksjonsarbeid skal kapittelet "Sikkerhet" i utgangspunktet

vurderes.

Driftsforstyrrelser, som skyldes utilstrekkelig eller ufagleert vedlikehold, kan forarsaker
sveert hgye reparasjonskostnader og lange nedetider for fabrikken. Regelmessig

vedlikehold er derfor av stgrste betydning.

Driftssikkerheten og levetiden til fabrikken er ogsa, sammen med andre
faktorer, avhengig av riktig vedlikehold.

Foalgende tabell inneholder instruksjoner for timing, inspeksjon og vedlikehold for normal

bruk av mallen.

Tidsspesifikasjonene er basert pa drift i 8 timer/dag. Dersom det angitte antall driftstimer ikke

nasi lgpet av tilsvarende periode, kan perioden forlenges. Det skal imidlertid

giennomfgres en fullstendig gjennomgang minst hvert tredje ar.

Pa grunn av ulike driftsforhold kan det ikke pa forhand bestemmes hvor
ofte slitasjekontroll, inspeksjon og vedlikehold er ngdvendig. Av
hensyn til driftsforholdene skal det etableres en
engangskontrollrutine.

Klingmills spesialister gir gjerne ytterligere rad.

Far vedlikeholdsarbeid pabegynnes, ma anlegget stoppes, strgmforsyningen
kobles fra og sikres slik at det ikke ved et uhell kan kobles til igjen!

Arbeid ma kun utfgres med egnet og feilfritt verktay. Slitte
skiftengkler slipper lett grepet.

Vedlikeholdsverktgy er i verktgykassen.

Vedlikeholds- og reparasjonsarbeider pa elektriske deler ma kun utfgres med
anlegget er spenningslgst.

Ved sveisearbeid pa eller i nzerheten av skrapetransportaren ma jordklemmen
kobles til i umiddelbar nazerhet av sveisepunktet, for & unnga at
strammen flyr ukontrollert gjennom kulelager.




Per-Erik Sjodin

Telefon: 070-5927884 VEDLIKEHOLD

inek AB CE - ATEX DOKUMENTASJON Dato: 2023-08-11
Maskine ATEX-driftsdirektiv 1999/92/EG AFS 2003:3

Lia / Trondheim Asfaltverk

Smaring

Instruks

Kvernen leveres med ngdvendig mengde smgremiddel under fabrikkmontering.

Ngyaktig smgring er ngdvendig for problemfri drift av mgllen og forhindrer kostbare reparasjoner.
gjelderspesieltforriktigsmearingavlagre.Dette

e Ved utilstrekkelig smaring forkortes levetiden til lagrene og det kan oppsta skader.

¢ Smgring skal skje i tidsintervaller i henhold til kapittel "Tekniske data, pkt. 8, smgrepunkter" og
med spesifiserte smgremidler og mengder.

Denne anbefalingen utelukker selvfglgelig ikke bruk av smgremidler av andre merker, med
samme egenskaper.

Girkassesmgring, se egen dokumentasjon
"Vedlegg".

Vedlikehold

¢ Ved vedlikeholdsarbeid anbefales det & bruke spesialpersonell fra

Klingmill. Din
vedlikeholdspersonell har da mulighet for tilsvarende oppleering.

e Her beskrives kun slike arbeider som foregar innenfor rammen av vedlikeholdsarbeid ved

utskifting av slitedeler.

e Skulle av visse grunner utskifting av deler utfgres av eget personell, skal

falgende instruksjoner og individuelle arbeidstrinn tas i betraktning.

For & unngd ungdvendig nedetid, anbefaler vi & holde reserve og slitedeler pa lager.
Produksjonsavbrudd er vanligvis dyrere enn kostnadene for disse delene. stgrrelse og
styrkeklasse.

Vanlige deler (f.eks. skruer, muttere osv.) bgr kun byttes ut med deler av samme type

e Fgar vedlikeholdsarbeid pa mgllen og dens drivenheter startes, ma det sikres at utilsiktet tilkobling

ikke kan finne sted. Med den lasbare hovedbryteren eller en arbeidsbryter (hvis montert)
er dette mulig.

Vedlikeholdstegningene er delvis forenklet.






