Maskinek AB

Dokumentation och arbetstillstand

Innan ndgot som helst arbete 1 explosionsfarlig milj6 paborjas, ska man forsékra sig om
att den som ansvarar for verksamheten eller produktionen &r vidtalad och har gett sitt
tillstdnd till arbetet. Det ska vara reglerat genom skriftliga tillstand, sé kallade
arbetstillstdnd, och det maste finnas en skriftlig rutin pa foretaget for denna hantering.
Syftet med detta ar framfor allt att forutsdttningarna for ett tillstdnd inte dndras under
pagaende arbete. Det kan rora sig om att ndgon borjar fylla en tank, 6ppnar en ventil
eller startar en process.

Som tillstdndsgivare ska man ocksa ifrdgasitta valet av tidpunkt for arbetet. Kanske kan
man 16sa problemet provisoriskt och genomfora arbetet vid ett senare tillfalle, till
exempel under semester eller annat driftsavbrott.

Arbetstillstand

Tillstandsgivningen ska dokumenteras och kvitteras av savil tillstindsgivare som
utforare. Det finns inga faststédllda blanketter for detta utan det dr upp till var och en att
utforma dem pa det sitt som passar verksamheten biast. [ manga fall kan det vara
lampligt att endast ha en typ av tillstdndsblankett oberoende av om det ror sig om
arbete 1 explosionsfarlig miljo eller om det ar ett tillstdnd for Heta Arbeten som ska
utfardas. En utforlig checklista som kan anvdndas som grund vid utformning av
foretagsanpassad tillstdndsblankett dterfinns i avsnitt "10.

Tillstdnden ska arkiveras och utgoéra underlag f6r bland annat beddmning av om
tillstandsgivare utfardar tillrickligt méanga tillstdnd for att anses ha tillracklig
kompetens. En rekommendation &r att man ska utfiarda minst tio sddana tillstand per ar.
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Exempel pd foretagsanpassad
e . . tillstandsblankett

for arbete i explosiomfarlig miljo.

Kontroll under arbetet

Tillstandsgivaren behdver inte vara ndrvarande under sjdlva arbetet men ska vid behov,
framf0r allt vid ldngre arbeten, kontrollera att arbetet utfors enligt de forutsittningar som
beslutats vid tillstdndsgivningen.

Ett tillstind bor inte gélla ldngre tid 4n en arbetsdag. Om det finns behov kan tillstdndet
forlangas med kontroll av viktiga delar (till exempel gasmétning) med ldmpliga
intervall. Det har intriffat ett antal allvarliga dammexplosioner i samband med
hetarbeten, sdvil 1 Sverige som utomlands. Nér man studerar dessa kan man se vissa
samband och likheter.
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En viktig orsak till flertalet av olyckorna dr att man fran bo1jan har tinkt anvdnda en
arbetsmetod som inte ger upphov till tindande gnistor eller heta ytor. Nir arbetet sedan
paborjats har man av olika skil valt att 6verga till tillexempel gassvetsning utan att folja
de procedurer med stddning, rengéring med mera som kréivs.

Nér sedan anldggningen dragits igdng utan sedvanlig driftklarhetsverifiering har glod
som bildats frilagts samtidigt som ansamlingar av damm inne 1 processen virvlats upp
och anténts och resulterat i dammexplosioner.

Ett alternativt hdndelseforlopp har varit att den glodhédrd som uppstétt vid dalig
rengdring och stadning har upptéickts och att man vid slackforsok frilagt glod och
samtidigt skapat ett dammoln som orsakat dammexplosioner.

Kontroll efter arbetet

Tillstdndsgivaren kan inte anses ha skyldighet att alltid kontrollera utforda arbeten i
efterhand. I vissa fall kan dock krav pd gasméitning vid driftsstart krdvas och vid denna
typ av arbeten dr det givetvis viktigt att tillstdndsgivaren har sett till att driftsdttning kan
ske tryggt. Genom att krdva en driftklarhetsverifiering innan drifttagande kan man
formalisera detta i planering och dokumentation.

Annan lagstiftning

Utover de krav och metoder som redovisas maste givetvis dven andra krav som stélls pa
arbete i till exempel arbetsmiljoforeskrifter beaktas. I Arbetsmiljoverkets skrift
Systematiskt arbetsmiljoarbete ges goda rad.

Personlig utrustning

Av arbetsmiljoskal ska personlig utrustning vara anpassad efter riskerna med arbetet.
forutom att kladsel ska vara anpassad enligt riskerna sé ska dven horselskydd,
ogonskydd, skyddsskor, arbetshandskar, hjilm med mera anvidndas i den utstrackning
som arbetet kréver.

Installation, underhall och reparation

Det kan ocksa rora sig om arbeten som ger konsekvenser pa den utrustning som redan
finns installerad i omradet. Det kan rora sig om évermalning av Ex-klassad utrustning,
byte av Ex-klassad utrustning till ej klassad dito eller helt enkelt nyinstallation av
utrustning som ej dr anpassad for verksamheten. Just den héir typen av arbeten som 1
ménga fall utférs som en del i den normala driften har orsakat manga tillbud. For att
hantera dessa dr det kanske i frimsta hand inte en fungerande tillstdndsgivning som ar
16sningen utan snarare utbildning och sékerhetskultur.



